Prasy zmiennokomorowe

PRASY ZMIENNOKOMOROWE
FORMUJAGE BELE CYLINDRYGZNE




WYSOKA WYDAJNOSC!

Seria EXTREME firmy MASCHIO GASPARDO
oferuje  petng game zmiennokomorowych
pras rolujgcych. Dzieki kilkudziesiecioletniemu
doswiadczeniu w tej dziedzinie, MASCHIO
GASPARDO jest w stanie dostarczy¢
najlepsze rozwigzania gwarantujace « jakosc
produktéw, zaspokajajac zaréwno potrzeby
matych rolnikébw dzieki prostym i lekkim
modelom, jak i duzych gospodarstw ifirm
om ofesjonalnym.
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360° Systemy zatadunkau...
dla kazdej wydajnosci

Podajnik grzebieniowy hti
Idealny do zbioru pocietej,
krétkiej i suchej stomy oraz
materiatéw delikatnych [
lisciastych, jak Ilucerna, nie
niszczac ich.

HTR podajnik rotorowy
Zbudowany dla najwyzszej
przepustowosci zbieranego

materiatu. Pojedynczy grzebien
w potgczeniu z duza Srednicg
oraz predkoscia obrotowg
pozwala na zatadunek bardzo
duzych ilosci materialtu w

krétkim czasie. Gwiazdy rotora GWwiazdy — wszystkich  rotorow

rozktadaja porzecznie zbierana wytrzymatosci,aby zminimalizowac
mase | gwarantuja réwnomierny ~ ZUZycie podczas pracy.
zatadunek komory prasowania.

Rotor tnacy wyposazony w 13
nozy

Idelny do zboru materiatéw z
przeznaczeniem do skarmia-
nia. Pozwala uzyskac¢ dtugosc¢
sieczki okoto 77mm.

System ciecia oraz zastosowa-
nie zaslepek miejsca po nozach
pozwala w petni wykorzystac
moztiwosci komory prasowa-
nia.

ULTRACUT system cigecia z
25 nozami

Liczba nozy pozwala na ciecie
sieczki o dtugosci ok 45mm.
Pozwala to na zbiér zielonek z
przeznaczeniem na zakiszanie
oraz redukuje czas mieszania
wozow paszowych.




Pojecie produktywnos¢ stato sie waznym oraz modnym hastem w rolnictwie, szczegdlnie jesli chodzi o zbiory.
Bioragc pod uwage, ze okna termindw tego rodzaju pracy sa coraz krotsze, kazda zaoszczgedzona minuta jest
wazna. Opuszczana podtoga w kanale zatadowczym ma na celu zapobieganie zatorom wynikajgcym z nad-
miernej ilosci materiatu i pozwala je usuna¢. Mechanizm obstugiwany jest szybko i intuicyjnie, co utatwia prace
operatora, zapewniajgc bezproblemowe rozwigzanie problemu bez koniecznosci wysiadania z kabiny ciggnika.

Trzy kroki do usuniecia zatoru

Krok pierwszy - Opusé podtoge
mechanizmu zatadunkowego.

Jezeli wystgpi blokada w
kanale wprowadzajgcym
nastgpi zatrzymanie napedu
WOM poprzez zabezpieczenie
przecigzeniowe co bedzie
skutkowato alarmem
sterownika. Nalezy w sposob
komfortowy bezposrednio

z kabiny operatora opuscic
hydraulicznie podtoge.

Krok drugi- wtagcz naped WOM
Jezeli podfoga jest opuszczona
zatacz naped WOM ciggnika w
celu usuniecia zatoru. Mozesz
to zrobi¢ kilkakrotnie, jezeli
jednorazowy  obrét  rotora
wymaga wiekszego momentu
obrotowego niz zabezpieczenie
przecigzeniowe watu WOM.

Krok trzeci - Podnies$ podtoge.
Po usunieciu zatoru operator
podnosi podtoge podajnika i
moze swobodnie kontynuowac
prasowanie .




Hybrydowe prasy zwijajace

NOWA KONCEPCJA SIANOKOSOW

Wszystkie modele z serii EXTREME s3g standardowo wyposazone w system VARIABLE GEOMETRY, ktory
pozwala potgczy¢ zwycieskie cechy pras zmiennokomorowych ze sposobem formowania pras
statokomorowych, w wyniku czego, pod kazdym wzgledem, mozna go nazwac hybrydowa prasa rolujgca.
Produkt mozna prasowac od razu, jak w komorze zmiennej, choc istnieje rowniez mozliwosc tworzenia pustej
przestrzeni przez podniesienie ramienia, z tworzeniem migkkiego rdzenia i klasycznego ksztattu gwiazdy, jak w
prasie o statej komorze.

W prasach zwijajacych o zmiennej komorze ramie Prasujace natychmiast zaczyna dociera¢ do zbieranej
rosliny i tworzy state ciSnienie w catym zakresie tworzonej beli . Dzigki systemowi VARIABLE GEOMETRY ramie
prasujace moze pozosta€ uniesione, tworzac komore wstepna - innymi stowy pustg przestrzen - wypetniong
luznym materiatem do maksymalnej srednicy 1,10 m, podobnie jak w komorze state;j.

Ramie napinajace

Opracowane w celu napiecia paséw
podczas formowania miekkiego rdzenia ze
wstepng komorg

Ramie prasujace

Wstepna komora
formowanie miekkiego rdzenia




Prosty wybor ustawien w zaleznosci od
wilgotnosci materiatu

Zgniot rdzenia

100% twardy rdzen

bele owijane folia

Zalety:

- Mozliwos¢ przechowywania na
zewnatrz

- redukcja strat przechowalniczych

Zgniot rdzenia

: 100% miekki rdzen

p. Zalety:

¢ - Szybsze i tatwiejsze dosuszanie

i - Redukcja wystepowania zagrzewa-
nia i fermentacji

N
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| Zgniot rdzenia

50% migkki rdzen

. Zalety:

- Perfekcyjne zabezpieczenie

- Redukcja wystepowania zagrzewa-
~ nia i fermentaciji

Zgniot rdzenia

100% twardy rdzen

Zalety:

- Wysoka masa beli

- Najwyzsze wykorzystanie mocy
gl zatadunkowych i transportowych




Jakos¢ jest zawarta w rdzeniu

EKSPERCI OD SIANOKOSOW

Marka -Made in Italy- jest rozpoznawana na catym Swiecie jako gwarancja jakosci, a produkty ChNP - ChOG
stanowig o doskonatosci wtoskiej produkcji rolnej i spozywczej. Wiochy sg bowiem krajem europejskim o
najwiekszej liczbie produktéw rolno-spozywczych o chronionej nazwie pochodzenia i chronionym oznaczeniu
geograficznym uznanych uznanych przez Unie Europejska.

Na przyktad w sektorze sianokosow, zapewnianie zdrowego produktu daje pewnos¢, ze zwierzeta hodowlane
beda zdrowe i beda wytwarzac najwyzszy poziom doskonatej jakosci mleka i miesa.

Mozliwos¢ podniesienia ramienia i utworzenia komory wstepnej ma ogromne znaczenie poniewaz pozwala
obstuzy¢ kazdy rodzaj plonu i jego wilgotnosc.

Niska gestos¢ w srodku beli pozwala na ucieczke nadmiaru wilgoci i pomaga rozproszy¢ ciepto w trakcie pro-
cesu fermentaciji.

Zalety w suszarni

Kolejng zaletg komory wstepnej jest
mozliwos¢ promowania suszenia beli

w suszarni. Forma migkkiego rdzenia utatwia
wprowadzenie rozgrzanego

powietrza do jej srodka.




Spontaniczny samozapton Plesn

Bele formowane z materiatu o podwyzszonej Niechciana fermentacja oraz tworzenie sie plesni
wilgotnosci z ograniczong mozliwoscig przewie- moze zagrazac zdrowiu zwierzat, wydajnosci i
trzania zagrzewaja sie w wyniku fermentacji co jakosci mleka.

moze skutkowac ryzykiem pozaru.
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EXTREME 1

PROSTA | LEKKA

EXTREME 1 to maszyna ktéra otwiera te kategorie produktow, dzieki prostocie budowy,

niskiej masie wtasnej oraz wyrézniajgcym niskim zapotrzebowaniem na moc. EXTREME 1 jest idealna do pracy
w matych i srednich gospodarstwach, potrzebujacych rzetelnosci bez wzgledu na warunki.

MIEKKI WYMARZONY RDZEN

W EXTREME 1 wielkos¢ komory wstepnej moze by¢ zarzadzana mechanicznie, dzieki systemowi sworzniowemu
umieszczonemu bezposrednio na prasie rolujacej z 4 pozycjami, tworzacemu komore wstepng o srednicy od
minimum 50 cm do maksimum 110 cm w zaleznosci od wilgotnosci zbieranego plonu.

_- EXTREME 165 EXTREME 180

Srednica komory prasowania 0,5-1,65 0,5-1,8
Podbieracz m 2,2 2,2

System zatadunku typ HTI-HTR-HTC HTI-HTR-HTC
Wiazanie typ  Sznurek - Siatka- Sznurek i Siatka Sznurek - Siatka- Sznurek i Siatka
Obroty WOM obr/min 540 540

Waga kg Da 2850 Da 2850
Zapotrzebowanie mocy Min Ccv 65 70



Automatyczne oliwienie
fancuchow Manualna regulacja parametrow
komory wstepnej

Dodatkowy napinacz
pasow

Podbieracz krzywkowy
z czterema rzedami

palcy

Manualna regulacja cisnienia
roboczego

(tylko dla wersiji bez elektronicznej
obstugi cisnienia)




EXTREME 2
EXTREME 2 ISOTRONIC
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PRAKTYCZNOSC | WYSOKA WYDAJNOSC W JEDNEJ MASZYNIE
EXTREME 2 to nowa hybrydowa prasa rolujgca firmy MASCHIO GASPARDO, stanowigca doskonatg rownowage
pomiedzy wysoka wydajnoscig a maksymalng tatwoscia obstugi. Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby
zapewni¢ najwiekszg kombinacje cisnien i wielkosci balotéw. Wysokie cisnienie hydrauliczne zarzadzane
przez operatora z kabiny ciagnika umozliwia tworzenie kompaktowych, ciezkich balotéw z kazdego rodzaju
produktu: szlachetnej paszy, stomy, todyg kukurydzy czy kiszonki. EXTREME 266 ISOTRONIC to najnowsza
wersja, zaktualizowana z protokotem komunikacyjnym ISOBUS.

CALKOWICIE ODNOWIONA | ZAKTUALIZOWANA

Nowa jakosc¢ obstugi Nowa jakosc¢ obstugi
elektronicznej dzieki elektronicznej dzieki
sterownikowi ICON sterownikowi ICON
Opuszczana podfoga Europejska homologacja

pod rotorem dla redukcji
przestojow roboczych w
przypadku zatorow
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EXTREME 2

UKEADY ROBOCZE OBSEUGIWANE PRZEZ STE-
ROWNIK ICON:

Srednica balotu oraz parametry komory
wstepnej

Cisnienie robocze

10 gotowych programow |
Smarowanie automatyczne ) { 3)— CUT IS )
Uktad ciecia -y
Otwierane dno

\AAAAAA

Automatyczne smarowanie
smarem statym (opcja)

Dzigki uktadowi centralnego smarowania automatycznego operator
jest zawsze pewien ze maszyna jest nasmarowana zgodnie z zale-
ceniami. Uktad oszczedza czas wymagany do przygotowania ma-
szyny do pracy.

1y

Rolka podbieracza (opcja)

Rolka podbieracza zostata catkowicie przebudowana. Posiada
szeroki zakres regulacji wraz dostepnym nowym uktadem amortyzaciji
deflektora wprowadzajgcego materiat.

Podbieranie materiatu staje sie szybsze , czystsze i doktadniejsze.

Nowa elektronika ISOTRONIC

Petna kontrola nad prasg bezposrednio z terminala ISOBUS w kabinie
ciagnika, zarzadzanie wszystkimi parametrami pracy w sposoéb
fatwy i intuicyjny. Oprogramowanie ISO BALER systemu ISOBUS,
komunikujgce sie z systemem TT CONNECT, umozliwia wysytanie
danych o pracy zarowno do platform CLOUD, jak i do GASPARDO
MASCHIO SERVICE, optymalizujac jej wydajnosc i jakosc.

; ':. a4 9 ; ':. : J‘
MODEL EXTREME 266-EXTREME | EXTREME 286-EXTREME
266 ISOTRONIC 286 ISOTRONIC

Srednica komory prasowania 0,5-1,65 0,5-1,8
Podbieracz m 2,2 2,2
System zatadunku typ HTI-HTR-HTC-HTU HTI-HTR-HTC-HTU
. . typ Sznurek - Siatka - Sznurek i siatka Sznurek - Siatka - Sznurek i siatka
Wiazanie L A
- folia i siatka - folia i siatka
Obroty WOM obr/min 540 540
Waga kg From 2940 From 3000
Zapotrzebowanie mocy Min KM 65 70
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EXTREME 2
EXTREME 2 ISOTRONIC

EXTREME 2 uzyskata homologacje na poziomie europejskim i
moze jezdzi¢ po drogach zaréwno bez, jak i z uktadem hamowania.
Dostepne sa nastepujace wersje:
¢ bez uktadu hamulcowego (standardowa),

* z dwuprzewodowym uktadem hamulcowym (opcjonalna), Hydrauliczny zgniot az
¢ z pneumatycznym uktadem hamulcowym (opcjonalna). do 210 barow

220cm podbieracz
Podbieracz z czterema rzedami
palcy wyposazony w krzywke w celu
btyskawicznego przekazania materiatu pod

rotor. Dzieki takiemu rozwigzaniu plony
Dostepne rozmiary kof:

s3 zbierane bardzo doktadnie, czysto, Skretne kota podbieracza
* 400/60 - 15.5 (standard) i delikatnie nawet w przypadku zbioru Wyposazone w utwardza-
* 19/45 - 17 (opcja) krot_klch lekkich materla’fo_w lub bardzo ne tuleje dla maksymalnej
* 550/45-22.5 (opcja) delikatnych (lucerna, koniczyna, ziota) zywotnosci



SpOojrz pod ostony

Dyszel z mozliwoscia Centralne smarowanie smarem statym Automatyczne
regulacji dla zaczepu Zgrupowane punkty smarowania lub automatyczne oliwienie
dolnego lub gérnego smarowanie (opcja) taricuchow

Deflektor wprowadzajacy Opuszczana podtfoga
Dostepny nowy uktad rolki dociskowej oraz w celu szybkiego
amortyzacji deflektora w celu perfekcyjnego odblokowania zatoru.

wprowadzania masy bezposrednio pod rotor.
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EXTREME 3 .
EXTREME 3 ISOTRONIC R
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NAJLEPSZA Z LINE EXTREME
Wysoka wydajnosc¢ i maksymalna starannos¢ przy zbiorze.

To sa mocne strony EXTREME 3, ktéra dzieki hojnemu podbieraczowi 2,2 m, szerokiemu wyborowi rotorow,
paskom ,Endless” i otwieranemu spodowi, gwarantuje wysoka wydajnos¢ w kazdej sytuaciji.

System podwdjnego wahacza do zarzgdzania komorami i zmienna geometrig umozliwia zbieranie

produktu w zaleznosci od wilgotnosci w celu optymalnego przechowywania. EXTREME 3 jest rowniez dostepna
w wersji ISOTRONIC z systemem komunikacji ISOBUS.

ZWIAZANIA DLA NAJWYZSZEJ WYDAJNOSCI

DOPASOWANIE DLA KAZDEGO

Seria EXTREME 3 jest wyposazona w catkowicie zmie-
niony dyszel. Profil C ze stali o wysokiej wytrzymatosci
umozliwia tatwe dopasowanie do wszystkich typow
ciggnikow dzieki dwom mechanicznym podnosnikom.
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Pasy o wysokiej wytrzymatosci

Model EXTREME 3 zostat zaprojektowany dla prawdziwych
profesjonalistéw, dlatego wyposazony jest w cztery pasy Endless.
Dzieki nim zapewniona jest optymalna odpornos¢ w kazdych
warunkach, nawet pod duzym cisnieniem.

Oliwienie tancuchow bez przerw

Automatyczny system smarowania z pompa rotacyjng
zawsze utrzymuje doskonate ciggte smarowanie
podczas pracy, poprawiajagc wydajnos¢ i jakosé
przenoszenia ruchu.

Wytrzymalsze tancuchy

W odpowiedzi na potrzeby kontrahentéw poddajgcym swoje maszyny
d’rugotrwa’fym naprezeniom, model EXTREME 3 jest wyposazony we
wzmocnione tanicuchy 1%”, ktére sg w stanie wytrzymac najwieksze /
naprezenia.

MODEL EXTREME 3
EXTREME 3 ISOTRONIC

Srednica komory prasowania m 0,5-1,65
Podbieracz m 2,2
System zatadunku typ HTR-HTC-HTU
Wiazanie typ Siatka
Obroty WOM obr/min 540
Waga kg Da 3470
Zapotrzebowanie mocy Min KM 95-108
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EXTREME 1

uom HTI HTR HTC
Srednica m 0,5-1,65/ 1,8
Szerokosc¢ m 1,2
Szerokosc¢ podbieracza m 22
Liczba rzedow palcy n° 4
Skretne kofa podbieracza Standard
Deflektor wprowadzajacy plytowy Standard - -
Deflektor wprowadzajacy palcowy - Standard Standard
Rolka podbieracza Opcja
Pasy Spinkowe
Liczba pasow n° 6
Rampa wytadunkowa Opcja
Dtugosc¢ ciecia mm - - 77
Zabezpieczenie nozy Spring
Reczne cofanie rotora Standard
Opuszczana podfoga =
Siatka Standard
Sznurek Opcja
Siatka/sznurem Opcja
Owijanie folia Opcja
Mechaniczna Standard
ICON ( elektroniczna) -
Automatyczne oliwienie Standard
Automatyczne oliwienie z pompa rotacyjna =
Manualne smarowanie Standard

Zgrupowane punkty smarne -
Progresywne manualne smarowanie -
Progresywne automatyczne smarowanie -
OGUMIENIE

400/60 - 15.5 Standard
19.0/45 - 17 Opcja
550/45 - 22.5 .

Waga kg 3100 3260



EXTREME 2 EXTREME 3

HTI HTR HTC HTU HTR HTC HTU
0,5-1,65/ 1,8 0,5-1,65
1,2 1,2
22 22
4 4
Standard Opcja
Standard - - - - - -
- Standard Standard Standard -
Opcja Standard
Bezspinkowe Bezspinkowe
4 4
Opcja Opcja
- - 77 44 - 77 44
Spring Spring
Standard -
Standard Standard
Standard Standard
Opcja Opcja
Opcja Opcja
Opcja Opcja

Standard* Standard*
Standard -
- Standard
- Standard
Standard -
Opcional Opcja
Standard Standard
Opcja Opcja
Opcja Opcja
2940 3300 3520 3550 3470 3550 3657

*I Terminal ISOBUS w wersji ISOTRONIC

—_
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MASCHIO

10-22 Cod. W00226953R
Depart. de Marketing MASCHIO GASPARDO

MASCHIO GASPARDO S.p.A.

Sede social e unidade de producéao

Via Marcello, 73

[-35011 Campodarsego (PADOVA) - Itélia

Tel. +39 049 9289810 - Fax +39 049 9289900
info@maschio.com - www.maschiogaspardo.com

Unidade de producao

Via Mussons, 7

[-33075 Morsano al Tagliamento (PN) - Itélia
Tel. +39 0434 695410 - Fax +39 0434 695425

MASCHIO GASPARDO IBERICA S.L.

Sede social

Ronda General Mitre, 28-30

08017 Barcelona - Espana

Tel. +34 938 199 058 - Fax +34 938 199 059

Por motivos graficos, alguma fotos e imagens nao apresentam os dispositivos de segurancga "CE". Os dados técnicos e modelos apresentados neste catalogo nao sao
vinculativos. Reservamo-nos o direito de rever o conteudo deste catalogo, modificar ou melhorar as especificagdes sem pré-aviso.



